RETENTION

TAPIS ABSORBANT EXTRA RENFORCE ANTIDERAPANT ET ETANCHE

W Tapis absorbant avec voile extra renforcé et revers étanche, fabriqué en pur fibre de polypropyléne.

B Absorbe tous les liquides tels que les huiles entiéres, solubles, vernis, diluants, peintures,
liquides de refroidissement, alcools, solvants, ...

W Triple épaisseur de fibre de polypropyléne.

W Voile extra renforcé sur le dessus.

W Revers étanche et antidérapant.

W Sans prédécoupe.

B Grande capacité d’absorption : 2,45 litres/tapis.

m Durée de stockage en lieu sec illimitée.

B Produit incinérable sans danger : taux de résidus < a 0,05 % sans formation de gaz toxique.

APPLICATION
Permet de créer une zone protégée de passage pédestre ou de circulation autour des machines. Pour protéger les fonds de fosse
d’entretien ou étagéres de stockage etc...

CARACTERISTIQUES

Aspect : Tapis triple épaisseur, calandré, dessus noir et dessous gris avec film étanche.
Capacité d'absorption : 2,45 litres par tapis.

Sans prédécoupe.

Dimensions : 60 X 80 cm.

Poids net : 220 g / tapis.

Lot de 20 tapis.

CONDITIONS D’EMPLOI
Les absorbants ayant absorbés des produits toxiques ou polluants doivent étre éliminés conformément a la réglementation des DIS.

EPI : pour votre protection individuelle et vos vétements de travail adaptés a votre activité, nous vous recommandons la société
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Notre responsabilité ne saurait étre engagée par toute application non conforme a nos instructions.
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{ CONTACTEZ VOTRE REPRESENTANT ZEP
< OU LE SERVICE COMMERCIAL : 02 37 65 50 52

Les marques déposées Zep sont la propriété de Zep IP Holding LLC
et sont utilisées sous licence limitée avec leur permission.



